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Distributeur a tete de distribution articulee. 

La presente invention concerne un distributeur de produit fluide comprenant deux 
organes de distribution montes sur deux reservoirs distincts. Chaque organe de distribution est 
pourvu d'une tete de distribution au travers de laquelle du produit fluide s'ecoule par appui sur 
un poussoir commun. On utilise ce genre de distributeur souvent appele « distributeur duo » 
lorsque Ton veut distribuer deux produits differents, par exemple incompatibles ou reactifs Tun 
avec l'autre, ou encore de couleur differente. Le distributeur est ainsi constitue de deux 
distributeurs distincts actionnables simultanement au moyen du poussoir commun sur lequel 
on appui a 1'aide d'un ou de plusieurs doigts pour actionner en meme temps les deux organes 
de distribution qui peuvent etre des pompes ou des valves. 

Pour creer une distribution localisee a la sortie du distributeur, les conduits de sortie des 
deux pompes ou valves doivent se rejoindre ou etre situes tres pres Tun de l'autre au niveau de 
leurs orifices de sortie. Etant donne que les tetes de distribution sont generalement realisees en 
plastique moule, il s'ensuit des complications techniques au niveau du moulage, en particulier 
dans Tutilisation des broches pour la formation des conduits internes de sortie. 

Le but de la presente invention est de realiser un ensemble de tetes de distribution pour 
distributeur duo qui soit facile a mouler et facile a monter sur les organes de distribution. 

Pour ce faire, la presente invention propose un distributeur de produit fluide comprenant 
deux organes de distribution montes sur deux reservoirs, chaque organe de distribution etant 
pourvu d'une tete de distribution au travers de laquelle du produit s'ecoule par appui sur un 
poussoir commun, caracterise en ce que les deux tetes de distribution sont reliees Tune a 
l'autre par une entretoise souple. Par entretoise souple, on entend egalement tout moyen de 
liaison articule permettant un deplacement angulaire des deux tetes Tune par rapport a l'autre 



avantageusement dans un plan horizontal. Grace a cette entretoise souple, les deux tetes de 
distribution peuyent etre moulees-de maniere monobloc avec r entretoise, souple les reliant 
dans une position telle que les conduits de sortie s'etendent parallelementet non pas avec un 
angle entre eux qui entrainerait une complication au niveau des broches de moulage. Par 
consequent, les deux tetes sont moulees parallelement Tune a l'autre et sont ensuite contraintes 
de maniere a amener leurs orifices de sortie Tun a cote de l'autre par deformation de 
T entretoise souple. Avantageusement, le poussoir commun comprend des moyens de blocage 
pour immobiliser les deux tetes de sortie avec leurs orifices adjacents. Ainsi, avec un minimum 
de complications liees a Tajout de Tentretoise souple, on peut aisement mouler les deux tetes 
de distribution sans difficulte au niveau de la technique de moulage. En outre, la conception 
du poussoir^ commun est egalement simplifiee puisqu'il n'integre plus-les tetes' de distribution 
comme c'est parfois le cas dans Tart anterieur. t* 

Selon une autre caracteristique, le poussoir commun forme un orifice^de sortie commun 
sur lequel se raccorde les deux orifices de sortie des deux tetes. 

I/invention sera maintenant plus amplement decrite en reference aux dessins joints 
donnant a titre d'exemple non limitatif un mode de realisation de Tinvention. 

Sur les dessins : 

la figure 1 est une vue en perspective schematique d'un distributeur selon Tinvention 
avec le poussoir commun represents en vue eclatee et transparente, 
la figure 2 est une vue en perspective schematique d'une variante de poussoir 
incorporant un orifice de sortie commun, 

la figure 3a est une vue en perspective transparente des-tetes de distribution a Tetat 
de repos a la sortie du moule, 



la figure 3b est une vue des tetes de distribution de la figure 2a contraintes de 
maniere a amener les orifices de sortie cote a cote et apte a etre montees sur les 
organes de distribution du distributeur, 

la figure 4 est une vue en perspective transparente d'un embout d' orifice de sortie 
commun a rapporter sur les tetes de distributions, et 

la figure 5 est une vue en perspective schematique des tetes de distribution avec 
l'embout de la figure 4 monte. 

Comme tout « distributeur duo », le distributeur de l'invention comprend deux reservoirs 
distincts 10 et 20 contenant deux produits differents de nature, de couleur, de viscosite, 
d'odeur, etc. Chaque reservoir 10, 20 est surmonte d'un organe de distribution 11, 21 qui peut 
etre une pompe ou une valve. De maniere classique, chaque organe de distribution est pourvu 
d'une tige d'actionnement 111, 211 qui fait saillie vers le haut et sur laquelle on appuie pour 
actionner l'organe de distribution. Chaque tige d'actionnement 111, 211 est surmontee d'une 
tete de distribution 12, 22 a travers laquelle du produit s'ecoule lorsque Ton enfonce la tige 
d'actionnement 111,211. Plus precisement, chaque tete de distribution comprend un manchon 
de raccordement 121, 221 generalement engage a force sur l'extremite superieure de la tige 
d'actionnement 111, 211, et un conduit de sortie 122, 222 qui s'etend ici sensiblement 
horizontalement et qui definit un interieur creux debouchant en 123, 223, formant ainsi des 
orifices de sortie de produit. Comme on peut le voir sur la figure 1 , les deux conduits de sortie 
122, 222 forment un angle entre eux de sorte que leurs orifices de sortie 123, 223 sont situes 
cote a cote. Optionnellement, on peut monter un embout 4 sur les deux orifices 123 et 223 qui 
definit un orifice de sortie commun 43, comme on peut le voir sur les figures 4 et 5. 



Selon l'invention, les deux tetes de distribution 12, 22 sont reliees Tune a l'autre par des 
moyens d'articulation souples, ici realises sous la forme d'une entretoise souple 13. 
L'entretoise souple 13 relie ici les deux conduits de sortie 122, 222 sensiblement en leur milieu, 
mais il est egalement possible d'imaginer d'autres formes de realisation ou l'entretoise souple 
13 relie soit les deux manchons de raccordement 121, 221 ou encore les deux conduits 122, 
222 a proximite de leurs orifices de sortie 123, 223 comme on peut le voir sur la figure 3. 

Enfin, le distributeur comprend un poussoir commun 3 definissant une surface 
superieure de poussee 30 sur laquelle on appui a Taide d'un ou de plusieurs doigts pour 
actionner simultanement les deux organes de distribution. Selon une caracteristique de 
rinvention, le poussoir commun 3 comprend des moyens de blocage; ici, sous la forme de 
brides 31, permettan^ d'immobniser-les^ comme 
represents sur la figured . Pour ce faire; 4es brides-3 1 . $bnt :orientees de .maniere a former des 
canaux dans lesquels yienrient s'inserer les conduits de sortie 122, 222 et a les bloquer ainsi en 
position. En variante representee sur la figure 2, le poussoir peut-defimr un embout 32 dans 
lequel est forme un orifice de sortie commun 33. 

Selon une caracteristique interessante de rinvention, les deux tetes de distribution 12, 22 
sont moulees ensemble de maniere monobloc avec leur entretoise souple qui les relie dans la 
position representee sur la figure 3a, c'est-a-dire avec leurs conduits de sortie 122, 222 
s'etendant parallelement Tun a Tautre. Dans cette configuration, Tentretoise souple n'est pas 
sous contrainte et s'etehd de maniere sensiblement rectiligne. Du fait que les deux conduits de 
sortie sont paralleles, cela-facilite 14nsertion des^broches de moulage^etant doime qu'elles 
peuvent etre deplacees parallelement l'une a rautr^e et non plus en sevcroisant^comme c'est 
souvent le cas dans Tart anterieur. Les tetes de distribution sont done moulees dans la 
configuration representee sur la figure 3a, puis ensuite contraintes par deformation elastique de 



1'entretoise souple pour etre amenees dans la position representee 3b, dans laquelle les deux 
orifices de sortie 123, 223 sont situes cote a cote. Dans cette position, les deux tetes de 
distribution peuvent etre montees sur les organes de distribution 11, 21 ou plus precisement 
engagees sur les tiges d'actionnement 111, 211. Bien entendu, la longueur de 1'entretoise 
souple 13 doit etre determinee pour qu'a l'etat contraint represents sur la figure 3b, les deux 
orifices de sortie 123, 223 sont situes cote a cote et que les deux manchons de raccordement 
121, 221 presentent un ecartement egal a celui des deux tiges d'actionnement 111, 211. Une 
fois les tetes montees sur les organes de distribution, il suffit de mettre le poussoir commun en 
place de maniere a les bloquer definitivement dans cette position au moyen des brides de 
blocage 31. 

On dispose ainsi d'un « distributeur duo » dont les tetes de distribution sont faciles a 
mouler, et de plus le poussoir commun est egalement facile a. mouler etant donne qu'il 
n'integre plus les tetes de distribution. 



Revendications : 



1. - Distributeur de produit fluide comprenant deux organes de distribution (11, 21) 
montes sur deux reservoirs (10, 20), chaque organe de distribution etant pourvu d'une tete 
de distribution (10, 22) au travers de laquelle du produit s'ecoule par appui sur un poussoir 
commun (3), caracterise en ce que les deux tetes de distribution sont reliees Tune a Tautre 
par une entretoise souple (13). 

2. - Distributeur de produit fluide selon la revendication 1, dans lequel chaque tete de 
distribution (12, 22) comprend un conduit de sortie (122, 222) pourvu a une extremite d'un 
manchon de raccordement (121, 221) a l'organe de distribution (11, 12) et definissant a 
l'autre extremite unorifice de sortie (123, 223), les deux conduits formant un angle entre 
eux.pai^e;tion;de$m^ sort i e so ient 
adjacents;^ 

3. - Distributeur de produit fluide selon la revendication 2, c dans lequel les tetes de 
distribution sont moulees avec leurs conduits de sortie s'etendant parallelement. 

4. - Distributeur de produit fluide selon la revendication 2 ou la revendication 3, dans 
lequel le poussoir (3) comprend des moyens de blocage (31) pour immobiliser les tetes de 
distribution avec leurs orifices adjacents. 

5. - Distributeur selon Tune quelconque des revendications precedentes dans lequel 
un orifice de sortie commun (33) se raccorde sur les orifices de sortie (123, 223) des deux 
tetes. 

6> ; Distributeur de produit fluide selon l'une quelconque des revendications 1 a 4, 
dans lequel le poussoir (3) forme un orifice de sortie sur lequel se raccordent les orifices de 
sortie des deux tetes. 

7.- Procede de fabrication d'un distributeur de produit fluide comprenant deux 
organes de distribution (11, 21) montes sur deux reservoirs (10, 20), chaque organe de 
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distribution etant pourvu d'une tete de distribution (12, 22) au travers de laquelle du 
produit s'ecoule par appui sur un poussoir commun (3), les deux tetes de distribution etant 
reliees Tune a l'autre par une entretoise souple (13), chaque tete de distribution comprend 
un conduit de sortie (122, 222) pourvu a une extremite d'un manchon de raccordement 
5 (121, 221) a Torgane de distribution et definissant a l'autre extremite un orifice de sortie 
(123, 223), les deux conduits formant un angle entre eux par flexion de Tentretoise souple 
de maniere a ce que les deux orifices de sortie soient adjacents, caracterise en ce que les 
deux tetes sont moulees dans un meme moule avec les deux conduits de sortie s'etendant 
parallelement, les conduits etant ensuite contraints par deformation elastique de 
10 Tentretoise dans une position telle que leurs orifices sont adjacents, les tetes etant ensuite 
montees sur leurs organes de distribution respectifs. 

8.- Precede selon la revendication 7, dans lequel les deux tetes sont bloquees en 
position angulaire par le poussoir (3). 
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